e[ I ]a entidad mexigana ACREDITACION: SINONIMO DE CONFIANZA
de acreditacion,a.c. Y COMPETENCIA TECNICA

mariano escobedo n° 564
col. anzures, 11590
ciudad de méxico

tel. (55) 91484300
WWW.emd.org.mx

METROLAB, S.A. DEC.V.

AVENIDA SAN NicoLAs No. 118, CoL. ARBOLEDAS DE SAN JORGE,
C.P. 66465, SAN NicoLAs DE Los GARzA, NUEVO LEON

Ha sido acreditado como Laboratorio de Calibracion bajo la norma NMX-

EC-17025-IMNC-2018 ISO/IEC 17025:2017. Requisitos generales para la

competencia de laboratorios de ensayo y de calibracion, para el area de
Temperatura

Acreditacion Numero: T-116
Fecha de acreditacion: 2016/01/27
Fecha de actualizacién: 2023/03/13

Fecha de emision: 2023/04/26

NUmero de referencia: 23LC0726
Tramite: Actualizacion técnica.

El alcance para realizar las calibraciones es de conformidad con:

Método o procedimiento: Calibracién de termémetros de lectura directa.

Signatarios autorizados

Nombre

Oscar Guerra Sandoval

Fernando Rios Gonzélez

Rogelio Ojeda Ahumada

Octavio Pichén Corte

Alexis Francisco Ramirez Galindo

Angel Ricardo Arizpe Martinez

Método o procedimiento: Calibracion de termémetros de liquido en vidrio.

Signatarios autorizados

Nombre

Oscar Guerra Sandoval
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NUmero de referencia: 23LC0726

Fernando Rios Gonzalez

Rogelio Ojeda Ahumada

Octavio Pich6n Corte

Angel Ricardo Arizpe Martinez

Ver Anexo A (Tabla CMC T-116)

Notas para la interpretaciéon de la Tabla CMC:

VI.

VII.

Mensurando / Instrumento: El mensurando es la magnitud que se desea a medir
cuantitativamente mediante un nimero y una referencia, asi mismo, el instrumento es aquel
patrén o equipo a ser calibrado, comunmente denominado Instrumento Bajo Calibracién (IBC).
Método de medida y norma de referencia: Es el método o procedimiento de calibracion o
medicion que el laboratorio utiliza para prestar el servicio de calibracion o medicion. En el caso
de que el método de medicion se base en una Norma Oficial Mexicana o Estadndar, esta
columna también incluye esta informacion, después de la descripcién general del método de
medida.

Intervalo de medida: El intervalo de medida, es el conjunto de valores de magnitud que puede
medir el laboratorio de calibracion. El valor o intervalo de medida se expresa explicitamente.
Las entradas describen ademas del valor Unico o el intervalo completo, las unidades de la
capacidad de medicién.

Condiciones de medicién: Son las condiciones de medicidén bajo las cuales se realiza la
calibracion del instrumento bajo calibracion (IBC) o se lleva a cabo la medicién. El valor de las
condiciones de medicion puede ser utilizado por el usuario del IBC para, operarlo bajo las
mismas condiciones que se observaron durante su calibracién o, en su defecto, para que el
usuario pueda aplicar las correcciones correspondientes.

Incertidumbre expandida de medida: Se declara el valor de la incertidumbre expandida que
el laboratorio puede alcanzar durante la prestaciéon del servicio de calibracion o medicion.
Patrén de referencia usado en la calibracion: Se informa el patrén o patrones de referencia
gue el laboratorio utiliza para realizar el servicio de calibracion o medicién, asi como la fuente
de trazabilidad metroldgica.

Observaciones: Se indica si el servicio de calibracion o medicion se realiza en las
instalaciones permanentes del laboratorio o en sitio donde se encuentra ubicado el IBC.

Por la entidad mexicana de acreditacién, a.c.

Maria Isabel Lopez Martinez

Directora General
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entidad mexicana de acreditacién a.c.

ACREDITA
A

METROLAB, S.A. DEC.V.

AVENIDA SAN NicoLAs No. 118, CoL. ARBOLEDAS DE SAN JORGE,
C.P. 66465, SAN NicoLAs DE Los GARzA, NUEVO LEON

Como Laboratorio de Calibracion

De acuerdo a los requisitos establecidos en la norma NMX-EC-17025-IMNC-2018
ISO/IEC 17025:2017, para las actividades de evaluacion de la conformidad en:

Temperatura*

Acreditacion No: T-116
Vigente a partir del: 2016/01/27

El cumplimiento de los requisitos de la Norma NMX-EC-17025-IMNC-2018 ISO/IEC 17025:2017 por
parte de un laboratorio significa que el laboratorio cumple tanto los requisitos de competencia
técnica como los requisitos del sistema de gestion necesarios para que pueda entregar de forma
consistente resultados técnicamente vdlidos. Los requisitos del sistema de gestion de la Norma
NMX-EC-17025-IMNC-2018 ISO/IEC 17025:2017 estdn escritos en un lenguaje que corresponde
con las operaciones de un laboratorio y satisfacen los principios de la Norma 1SO 9001:2015
“Sistemas de Gestion de la Calidad- Requisitos” y ademds son afines a sus requisitos pertinentes.”

Por la entidad mexicana de acreditacién, a.c.
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Maria Isabel Lopez Martinez %NS entidad mexicana
Directora Ejecutiva nful S 9@ acreditacién, a.c.

*18LC1628 actualizacién de la norma de acreditacién vigente a partir 2019-02-20
Siempre que se presente este documento como evidencia de acreditacién, deberd estar acompanado del anexo técnico.
Para verificar el estatus de la vigencia de este certificado, consultar la pagina de ema.
FOR-LAB-011-01



CUMPLIENDO LA MISION DE SERVIR
A MEXICO Y A NUESTROS CLIENTES

0
SN snidad mexicana ANEXO A

ACREDITACION T-116

Tabla de expresion de las Capacidades de Medicion y Calibracion (CMC) de un laboratorio de calibracion acreditado

Fecha de emision: 2023-04-26
Revision: 00
| 1} 11} v Vv Vi Vil

Mensurando / Instrumento

Método de medida y norma de

Intervalo de medida

Condiciones de medicion

Incertidumbre expandida de

Patron de referencia

Observaciones

referencia (cuando aplique) medida usado en la calibracién
Medios de generacién:
Bafios liquidos Termometro de resistencia de platino con
Hornos con bloque indicador
Temperatura de contacto / Directo por comparacion Camara controlada
Termdmetros de lectura directa: (-24 a 150) °C (0.08 2 0.09) °C

a) Con sensor de inmersion.

(con un termémetro de contacto)

Caracteristicas de los medios:
Profundidad de inmersiéon: 15 mm
Longitud minima del sensor a calibrar: 130 mm

Fuente de trazabilidad:

T-38 -ema / CENAM

Temperatura de contacto /
Termdémetros de lectura directa:
a) Con sensor de inmersion.

Directo por comparacién
(con un termdémetro de contacto)

(150 a 660) °C

Medios de generacién:
Hornos con bloque

Caracteristicas de los medios:
Profundidad de inmersiéon: 8 mm
Longitud minima del sensor a calibrar: 250 mm

(0.32a0.32)°C

Termometro de resistencia de platino con
indicador

Fuente de trazabilidad:

T-38 -ema / CENAM

Temperatura de contacto /

Directo por comparacién

Medios de generacién:
Hornos con bloque

Termometro sensor termopar tipo S con
indicador

Termodmetros de lectura directa: ) (660 a 1085) °C L . (1.1a2.0)°C .
. ., (con un termdémetro de contacto) Caracteristicas de los medios: Fuente de trazabilidad:
a) Con sensor de inmersion. . i .,
Profundidad de inmersién: 8 mm
Longitud minima del sensor a calibrar: 250 mm T-38 -ema / CENAM
Medios de generacion: Termometro sensor termopar tipo S con
Hornos con bloque indicador

Temperatura de contacto / Directo por comparacisn

Termodmetros de lectura directa: P P (1085a1198)°C (2.0a2.7)°C

a) Con sensor de inmersion.

(con un termdémetro de contacto)

Caracteristicas de los medios:
Profundidad de inmersion: 8 mm
Longitud minima del sensor a calibrar: 250 mm

Fuente de trazabilidad:

T-38 -ema / CENAM

Temperatura de contacto /
Termoémetros de Liquido en Vidrio

Directo por comparacion (con un
termémetro de contacto)

(-24 a 150) °C

Medios de generacién:
Bafios liquidos
Hornos con bloque

Caracteristicas de los medios:
Profundidad de inmersion: 15 mm
Longitud minima del sensor a calibrar: 130 mm

(0.09 2 0.12) °C

Termometro de resistencia de platino con
indicador

Fuente de trazabilidad:

T-38 -ema / CENAM

Temperatura de contacto /
Termodmetros de Liquido en Vidrio

Directo por comparacion (con un
termémetro de contacto)

(150 a 500) °C

Medios de generacién:
Hornos con bloque

Caracteristicas de los medios:

(0.32 2 0.47) °C

Termometro de resistencia de platino con
indicador

Fuente de trazabilidad:

Profundidad de inmersidén: 8 mm
Longitud minima del sensor a calibrar: 250 mm

T-38 - ema / CENAM

Lo anterior por conducto de los siguientes signatarios:

1. Oscar Guerra Sandoval

2. Fernando Rios Gonzélez

3. Rogelio Ojeda Ahumada

4. Octavio Pichén Corte

5. Alexis Francisco Ramirez Galindo *
6. Angel Ricardo Arizpe Martinez

* S6lo para termOmetros de lectura directa

i

Maria Isabel Lopez Martinez
Directora General
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