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STANDARD ENDMILLS
S E 4 <1.300 N/mm2 + BO819 = 36 - 52 HRC XHPMT

| V1M SE 45 Standard Fréser, 4 Zshne ' I Fraises 2 tailles SE 45 standard - 4 dents, en carbure monobloc

B B FreseSE 45inmetallo duro integrale, 4 taglienti BEREE SE45 R UM 47 - FRERKE
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EDP No./ EDV-Nr. | CODE usmeICodlce EDP D|men5|on(mm) 862* 863 *
---- ® ( he) P08

0100 04003 3
0100 040 04 1 3 40 4 . .
0150 040 03 15 45 40 3 ° .
0150 040 04 15 45 40 4 ° .
020004003 2 6.5 40 3 . .
0200040 04 2 6.5 40 4 o o
0250 040 03 25 6.5 40 3 . .
@ 0250 040 04 25 6.5 40 4 o °
0300 3 9 40 3 . .
0300 040 04 3 9 40 4 . .
0300 050 06 3 9 50 6 . .
0400 4 12 50 4 . o
0400050 06 4 12 50 6 . .
0500 5 15 50 5 o o
0500 050 06 5 15 50 6 . o
0600 050 6 16 50 6 . °
0600060 6 20 60 6 o o
0800 8 20 64 8 o .
1000070 10 22 70 10 o o
1000 075 10 22 75 10 . .
1200 12 25 75 |4 . .
1400 14 32 90 14 . o
1600 16 32 90 16 . o
1800 18 38 100 18 o o
2000 20 38 100 20 . .
2200 22 40 100 22 o o
2500 25 40 100 25 ° o
Material Group | Material-Gruppe | Groupe Matiere | Gruppo Materiali | # B FE 3 Cutting Parameter
- - - K01 | Ko2 P01 | PO2 P03  MO1  MO2 | SO1 | S02 | SO03 | HO1  Ho2 - - 226
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Modifiche Techiche possibili senza preavviso
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